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:سیستن ّبی تَْیِ صٌعتی
عوَهی  -هَضعی
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آسهَى ٍ ًظبرت سیستن تَْیِاّذاف 

ثبت راًذهبى اٍلیِ سیستن ٍ تطببق آى بب هطخصبت طزاحی–
تعییي تطببق بب استبًذاردّبی هَجَد–
تبهیي دادُ ّبی اٍلیِ ٍ پبیِ–
ًظبرت بز ضزایط سیستن در طَل عوز آى–
بزرسی اهکبى افشایص ضبخِ ّبی جذیذ –
تعییي بزًبهِ ّبی تعویزات ٍ ًگْذاری سیستن–
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تجْیشات هَرد ًیبس اًذاسُ گیزی

تجْیشات تَلیذ کٌٌذُ دٍد هبًٌذ لَلِ دٍدسا•
(پزُ ای، حزارتی)ببدسٌج •
فطبرسٌج ٍ لَلِ پیتَت•
صذاسٌج ٍ ارتعبش سٌج•
(هتز، هتز ًَاری)ٍسیلِ اًذاسُ گیزی طَل •
پبرچِ کٌِْ، چزاغ قَُ، دریل، هتِ دریل، آیٌِ،  )سبیز تجْیشات •

((تبکَهتز)دٍرسٌج 



ًظبرت ٍ آسهَى َّدّب

(پلَم)عذم قزارگیزی کبرگز در ابز آلَدگی •
تست دٍد  •
اًذاسُ گیزی سزعت رببیص•
اًذاسُ گیزی سزعت رٍبزٍ•

اًذاسُ گیزی فطبر استبتیک َّد•
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مواجهه بیش از حد کارگر: نصب غلط هود
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تست دود
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Drager Air-Flow Tester Kit - CH00216
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(بذام اًذاسی)اًذاسُ گیزی سزعت رببیص 

ارسیببی َّد اس طزیق هقبیسِ آى بب سزعتْبی رببیص تَصیِ ضذُ  
بزای َّد هَرد آسهبیص 
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(فوت بردقیقه )محدوده سرعت هاي ربايش 
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اثز فبصلِ بز سزعت رببیص
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اًذاسُ گیزی سزعت رببیص
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اًذاسُ گیزی سزعت رٍبزٍ

:تجْیشات هَرد استفبدُ •
آًوَهتز حزارتی1.
ًببیذ بیطتز اس )آًوَهتز پزُ ای  2.

(سطح دّبًِ َّد ببضذ ۵٪

14



آنمومتر حرارتيآنمومتر پره اي

Range 50 fpm – 3,000 fpmRange 30 fpm – 6,000 fpm
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کبربزد سزعت در دّبًِ َّد

برآورد هواي ورودي به هود1.

تعیین يکنواخت بودن مکش هوا در دهانه هود2.
در صَرتی کِ توبم اًذاسُ گیزیْب در هحذٍدُ تعییي ضذُ تَسط ) •

(رابطِ سیز ببضٌذ َّد دارای هکص یکٌَاخت است
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تَسیع یکٌَاخت َّا در َّد
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اًذاسُ گیزی فطبر استبتیک َّد 

بزابز قطز اس هحل اتصبل  ۶تب  ۴در فبصلِ  :ًحَُ اًذاسُ گیزی•
َّد بِ کبًبل

بب استفبدُ اس یک فطبر سٌج هعوَلی اس بذًِ کبًبل–
بب استفبدُ اس لَلِ پیتَت–

SPh =VPd + he
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کبربزد فطبر استبتیک َّد 
فطبر استبتیک َّد ضبخص هٌبسبی بزای بزآٍرد َّای ٍرٍدی بِ َّد  –

.  هی ببضذ

، در آى  ًوبیذ تغییزاهب فطبر استبتیک َّد  ًکزدُ ببضذ تغییزاگز َّد –
صَرت َّای ٍرٍدی بِ َّد تغییز کزدُ است ٍ آًزا را هی تَاى بب فزهَل 

.سیز بزآٍرد کزد
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اًذاسُ گیزی سزعت َّا در داخل کبًبل

سزعت َّا در داخل کبًبلْبی تَْیِ بیطتز بِ صَرت آضفتِ •
.است لذا هقذار آى در سطح کبًبل یکسبى ًیست( تَربَلاًسی)

اس دقت کبفی  در یک ًقطِ اس کبًبل اًذاسُ گیزی هستقین سزعت •
.بزخَردار ًیست

.ٍ بزآٍرد سزعت َّا اس آى دقیق تز استفطبر سزعت استفبدُ اس •
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اًذاسُ گیزی فطبر سزعت در کبًبل بب استفبدُ اس لَلِ پیتَت

.ًذارد کبلیبزاسیَىلَلِ پیتَت استبًذارد ًیبسی بِ •
ٌّگبم استفبدُ اس لَلِ پیتَت اس ببس بَدى سَراخ ّبی آى هطوئي ضَیذ•
.لَلِ پیتَت را بطَر صحیح در کبًبل قزار دّیذ•
. دقت لَلِ ّبی پیتَت ٍابستِ بِ سزعت جزیبى َّا است•



:اندازه گیري فشارسرعت با لوله پیتو
مانومتر شیب دار و ديجیتالی 

22



23

خطبی لَلِ ّبی پیتَت در اًذاسُ گیزی سزعت َّا

% error (±)Velocity, fpm

0.254000

0.33000

1.02000

4.01000

6.0800

15.0600



برآورد سرعت از فشار سرعت اندازه گیري شده

ابتذا فطبرّبی سزعت بذست آهذُ را بب تَجِ بِ چگبلی هحل   -۱
.اًذاسُ گیزی تصحیح هی کٌین

.ّز فطبر سزعت را بِ سزعت هتٌبظز تبذیل هی کٌین -۲

.اس سزعت ّب هیبًگیي گزفتِ ٍ سزعت در کبًبل بذست هی آیذ -۳
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حذاقل سزعت 
 کبًبل

25



26

تعذاد ًقبط ٍ هحل اًذاسُ گیزی تَسط لَلِ پیتَت

.هحَر عوَد بز ّن اًجبم هی ضَد ۲در کبًبل گزد اًذاسُ گیزی در •
ًقطِ در ّز هحَر ۶حذاقل : ٍ کَچکتز( سبًتیوتز ۱۵)ایٌچ  ۶در لَلِ ّبی •
ًقطِ در ّز هحَر ۱0ایٌچ حذاقل  ۶در کبًبلْبی بشرگتز اس •
ًقطِ در ّز هحَر ۲0در کبًبلْبی خیلی بشرگ یب دٍدکص ّب •

محل اندازه گیري •
:ACGIHتَصیِ •
(OSHA:4-6)بزابز قطز کبًبل  7.5: در پبئیي دست ّز هٌبع آضفتگی  •
(OSHA:2-3)بزابز قطز کبًبل  3: در ببلا دست ّز هٌبع آضفتگی •

ساًَیی ٍ ٍرٍدی َّد: هٌبع آضفتگی



هحل اًذاسُ گیزی فطبر سزعت در کبًبل ّبی گزد ٍ هستطیلی ضکل
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